
предварительно изолированных ППУ труб 
и фасонных изделий с защитной оболочкой, 

производимых в соответствии с ГОСТ 30732-2006
заводом изолированных труб «Полимер-Л»

КАТАЛОГ



Завод изолированных труб «Полимер-Л» www.penol.ru 3

Издание адресовано руководителям тепло- и 
водоснабжающих, строительных, эксплуатирую-
щих и проектных организаций, а также специали-
стам, ответственным за развитие компаний и за 
их материально-техническое обеспечение.

Каталог дает возможность подобрать необхо-
димую современную энергосберегающую, надеж-
ную и долговечную продукцию. В каталоге пред-
ставлены теплоизолированные трубы и фасонные 
элементы, обеспечивающие транспортировку те-
плоносителя с расчетными параметрами: рабочее 
давление не более 1,6 МПа, температура не более 
140°С (допускается повышение температуры не 
более 150°С  в пределах качественного регулиро-
вания отпуска тепла 150°С — 70°С). Эта продук-
ция также может использоваться для транспор-
тировки хладагентов, обеспечивая минимальные 
теплопритоки к ним.

ППУ изоляция давно доказала свои преиму-
щества перед другими видами изоляции. Исполь-
зование изолированных ППУ труб и фасонных 
изделий при строительстве трубопроводов обе-
спечивает многократный выигрыш в эффектив-
ности передачи тепла, сокращении расходов на 
монтаж и эксплуатацию, увеличении срока служ-
бы по сравнению с трубопроводами, сооруженны-
ми с использованием других теплоизолирующих 
материалов (минеральная вата, пенобетон и др.) 
и других технологий прокладки (например, бетон-
ные лотки).

Вся без исключения выпускаемая заводом 
«Полимер-Л» продукция снабжается проводами 
системы оперативного дистанционного контроля 
(СОДК) протечек. Использование СОДК при экс-
плуатации трубопроводов существенно повышает 
их надежность, позволяет своевременно обнару-
живать и устранять небольшие повреждения.
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При производстве стальных изолированных 
труб и фасонных изделий завод «Полимер-Л» 
использует только новые трубы, поставляемые 
надежным поставщиком трубной продукции и ме-
таллопроката ОАО «Ариэль Металл».

Качество производимой продукции контро-
лируется отделом технического контроля и ла-
бораторией качества предприятия. На заводе 
обеспечивается тщательный входной контроль 
всех комплектующих материалов. При производ-
стве используются только сертифицированные 
комплектующие. Постоянно контролируется со-
блюдение технологической дисциплины на всех 
этапах, сварные швы подвергаются 100%-му уль-
тразвуковому контролю. В соответствии с ГОСТ 
30732-2006 проводятся лабораторные испытания. 
Произведенная продукция принимается отделом 
технического контроля. Выпускаемая предприя-
тием продукция сертифицирована независимым 
органом по сертификации ООО «Серконс», г. Мо-
сква (№№ сертификатов РОСС RU.AB28.H15231, 
РОСС RU.AB28.H15230).

Срок службы ППУ изолированных трубопрово-
дов составляет не менее 30 лет при условии пра-
вильного монтажа и эксплуатации.

В соответствии с ГОСТ 30732-2006 производи-
тели обязаны предоставлять гарантии:

— на срок хранения: 2 года со дня изготовления;
— на срок эксплуатации: 5 лет со дня отгрузки, 

включая срок хранения при условии соблюдения 
потребителем правил транспортирования, хране-
ния и монтажа.

О КАТАЛОГЕ

О ПРОДУКЦИИ И ПРОИЗВОДИТЕЛЕ

СОДЕРЖАНИЕ
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Предприятие «Полимер-Л» предоставляет 
10-летнюю гарантию на свои изделия, которая 
действует со дня отгрузки, включая срок хране-
ния при условии соблюдения установленных пра-
вил проектирования, транспортировки, хранения, 
монтажа и эксплуатации (раздел 7 «Нормативная 
документация»).

Завод «Полимер-Л» пользуется услугами 
собственных логистических подразделений ОАО 
«Ариэль Металл»: специально оборудованными 
для перевозки теплоизолированной продукции 
автомашинами, современными складскими ком-
плексами в Европейской части России. Большой 
объем теплоизолированных труб, отводов и не-
подвижных опор, других комплектующих для 
трубопроводов постоянно находится в наличии на 
этих складах. Логистические и производственные 
мощности завода дают возможность обеспечить 
поставку стандартных и нестандартных изделий 
непосредственно на объекты заказчика в корот-
кие сроки.

Эксклюзивным правом реализации всего 
объема продукции предприятия «Полимер-Л» 
обладает ООО «СКТК» и его филиалы. 

Преимущества компании «СКТК» как
 поставщика ППУ изолированной продукции

1. Наличие готовой продукции на складах, воз-
можность немедленной отгрузки стандартных по-
зиций в адрес заказчика.

2. Высокая производительность завода «По-
лимер-Л», предприятие выполняет только заказы 
СКТК.

3. Доставка продукции на объекты заказчика 
собственным оборудованным для перевозки ППУ 
продукции транспортом.

4. Качество продукции:
работа только с новыми трубами, возможность 

выбора производителей-поставщиков трубопро-
ката, в том числе по набору контролируемых ими 
параметров;

тщательный входной контроль всех комплек-
тующих, использование только сертифицирован-
ных материалов;

100%-й ультразвуковой контроль сварных 
швов;

выходной контроль готовой продукции, лабо-
раторные испытания материалов и продукции на 
различных стадиях производства.

5. Гарантия на продукцию 10 лет при условии 
соблюдения установленных правил проектиро-
вания, транспортировки, хранения, монтажа и 
эксплуатации (раздел 7 «Нормативная докумен-
тация»).

6. Конкурентоспособные цены и гибкая цено-
вая политика.

7. Индивидуальная система расчетов с посто-
янными клиентами (возможен частичный расчет 
ценными бумагами, недвижимостью, возможно 
инвестирование в строительство теплотрасс под 
гарантийные обязательства).

8. Выполняются заказы на поставку нестан-
дартной продукции: пластиковые трубы в ППУ 

изоляции, чугунные трубы в ППУ изоляции, изо-
ляция 2-трубной системы в одной оболочке,  и 
другой продукции по различным ТУ, включая ТУ 
заказчика.

9. Выкуп у заказчика стандартной неиспользо-
ванной продукции собственного производства по 
согласованным ценам при условии отсутствия по-
вреждений.

10. Возможность бесплатного хранения на 
складах аварийного и планового запаса продук-
ции заказчика.

11. Возможность монтажа теплотрасс силами 
строительно-монтажных     организаций-партне-
ров.

12. Индивидуальный подход к запросам и про-
блемам заказчика.

Сортамент выпускаемой продукции

Выпускаемая по ГОСТ 30732-2006 продукция 
применяется для подземной и надземной (в ПЭ и 
ОЦ оболочке) прокладки трубопроводов. Заводом 
«Полимер-Л» выпускаются изделия диаметром 
стальной трубы от 25 мм до 720 мм (диаметром 
820 мм и больше — по особому графику произ-
водства). Толщина теплоизоляции соответствует 
1-му и 2-му (увеличенная, для северных районов) 
типам изоляции. Производятся прямые участки, 
фасонные стандартные и нестандартные изделия 
в теплогидроизоляции следующей номенклатуры:

Теплоизолированная труба (в обычной и уси-
ленной оболочке)

Отводы
Z- и П-образные элементы (с габаритами, не 

превышающими габариты для перевозки)
Тройники, тройники параллельные, тройнико-

вые ответвления
Тройники с шаровым краном воздушника
Неподвижные опоры
Скользящие опоры
Металлическая заглушка изоляции
Концевые элементы и элементы трубопровода
Переходы
Теплоизолированные шаровые краны, при не-

обходимости с удлиненными штоками
Сильфонные компенсаторы
ППУ скорлупы
Комплекты изоляции стыков, включая расфа-

сованные жидкие компоненты ППУ
Другие фасонные изделия для трубопроводов
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Трубы стальные в ППУ изоляции 

в полиэтиленовой (оцинкованной) оболочке

Труба стальная в ППУ изоляции 

в полиэтиленовой оболочке, усиленной бандажами

1. ТРУБЫ В ППУ ИЗОЛЯЦИИ

Стальная труба
Диаметр 

полиэтиленовой 
оболочки

Диаметр  футляра
Толщина кольца 

усиления
Расчетная масса  

1м/п. трубы
Наружный 
диаметр 

Минимальная 
толщина стенки 

d,мм s,мм D,мм Dф,мм Sу,мм кг

32 3,0 90,110,125 159,219 5,5 4,9

38 3,0 110,125 159, 219 5,5 5,0

45 3,0 125 219 5,5 5,8

57 3,0 125 219 5,5 6,6

76 3,0 140 219 6,0 8,3

89 4,0 160 273 6,0 11,9

108 4,0 180 273 6,5 14,4

133 4,0 225 273 7,4 18,8

159 4,5 250 325 8,8 24,7

219 6,0 315 426 10,5 43,0

273 7,0 400 530 11,2 63,7

325 7,0 450 530 12,6 76,9

426 7,0 560 630 15,9 103,8

530 7,0 710 820 18,9 138,9

630 8,0 800 920 21,2 166,5

720 8,0 900 1020 23,6 213,4

820 9,0 1000 1220 26,2 267,7

Стальная труба Диаметр трубы-оболочки, мм Расчетная масса 1 п.м., кг*

Наружный 
диаметр d,мм

Минимальная 
толщина стенки 

s,мм
ПЭ

ОЦ
ПЭ

ОЦ

Тип 1 Тип 2 Тип 1 Тип 2

32 3,0 90,110,125 - 100,125,140 - - -

38 3,0 110,125 - 125,140 - - -

45 3,0 125 - 125,140 4,98 - -

57 3,0 125 140 140 5,79 6,17 8,41

76 3,0 140 160 160 7,41 7,96 10,35

89 4,0 160 180 180 10,81 11,40 14,16

108 4,0 180 200 200 13,04 13,79 16,81

133 4,0 225 250 225 16,95 18,21 21,37

159 4,5 250 280 250 22,16 23,86 26,79

219 6,0 315 355 315 38,97 41,87 43,95

273 7,0 400 450 400 58,19 62,59 63,00

325 7,0 450 500 450 69,61 74,65 74,16

426 7,0 560 600,630 560 94,14 - 97,04

530 7,0 710 - 675,710 125,90 - -

630 8,0 800 - 775,800 150,22 - -

720 8,0 900 - 875,900 193,32 - -

820 9,0 1000 1100 975,1000 243,33 266,81 -

920 10,0 1100 1200 1075,1100 278,07 303,89 -

1020 11,0 1200 - 1175,1200 338,59 - -

Пример условного обозначения трубы стальной электросварной (ГОСТ 10704) в ППУ изоляции наружным 
диаметром 720 мм с толщиной стенки 8 мм в полиэтиленовой оболочке диаметром 900 мм, 
усиленной бандажами
Трубы ППУ_30732-2006 ЭСВ_720х8_900 ППУ-ПЭ У

Пример условного обозначения трубы стальной электросварной (ГОСТ 10704) в ППУ изоляции наружным диаметром 108 мм с 
толщиной стенки 4 мм в полиэтиленовой (оцинкованной) оболочке диаметром 180 (200) мм
Трубы ППУ_30732-2006 ЭСВ_108х4_180 ППУ-ПЭ или Трубы ППУ_30732-2006 ЭСВ_108х4_200 ППУ-ОЦ

*Плотность ППУ принимается равной 80 кг/м3

Конструкция трубы 
с изоляцией из ППУ:
1 — центрирующая опора; 
2 — изоляция из ППУ; 
3 — труба-оболочка (из полиэтилена или из оцинкованной стали); 
4 — стальная труба; 
5 — проводники-индикаторы системы оперативного 
дистанционного контроля (СОДК) увлажнений.
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2. ФАСОННЫЕ ИЗДЕЛИЯ В ППУ ИЗОЛЯЦИИ

Стандартом предусмотрены углы отво-
дов — 90˚, 60˚, 45˚, 30˚. Отводы подразде-
ляют на горизонтальные и вертикальные по 
расположению в них проводников СОДК. 
Длины плечей — рекомендованные ГОСТ и 
укороченные

Примечание:
1. *-  сварной отвод
2. На заказ допускается изготовление отводов:

с другими значениями угла поворота трассы 
с другой длиной патрубков
с металлической заглушкой изоляции 
с кабелем вывода

3. Приварные патрубки изготавливаются из ма-
териала прямой трубы
4. Толщина стенки приварного отвода оговари-
вается в проекте и указывается в заявке, при от-
сутствии в заявке данной информации толщина 
стенки отвода  берется на 1 мм больше толщины 
стенки основной трубы

                      

d1,мм 
стальной 

трубы
32 38 45 57 76 89 108 133 159 219 273 325 426 530 630 720 820 920

d2,мм 
стальной 

трубы
Знак X — длина изделия  L=1500мм

45 X

57 X X

76 X X X

89 X X X

108 X X X

133 X X X X

159 X X X X X

219 X X X X X X

273 X X X X

325 X X X X X

426 X X X X

530 X X X

630 X X X

720 X X X

820 X X X X

920 X X X X

1020 X X X X X

Примечание: 
1. На заказ допускается изготовление пе-
реходов:

с другой длиной патрубков
с металлической заглушкой изоляции 
с кабелем вывода

2. Приварные патрубки изготавливаются 
из материала прямой трубы

2.1. ОТВОД 

в ППУ изоляции 
в полиэтиленовой (оцинкованной) 
оболочке

2.2. ПЕРЕХОД 

в ППУ изоляции в полиэтиленовой 
(оцинкованной) оболочке

Пример условного обозначения отвода 90° с патрубками из электросварной трубы (ГОСТ 10704) в ППУ изоляции наружным 
диаметром 108 мм с толщиной стенки 4 мм с плечами длиной 500 мм в полиэтиленовой (оцинкованной) оболочке 180 (200) мм 
Отвод ст.ППУ_ЭСВ_108х4_90°_500_500_1- ППУ-ПЭ ГОСТ 30732-2006

Отвод ст.ППУ_ЭСВ_108х4_90°_500_500_2- ППУ-ОЦ ГОСТ 30732-2006

Пример условного обозначения перехода стального в ППУ изоляции: труба электросварная (ГОСТ 10704) с наружным 
диаметром 219 мм, толщина стенки 6 мм, в полиэтиленовой (оцинкованной) оболочке диаметром 315 мм переходит в трубу 
электросварную (ГОСТ 10704) с наружным диаметром 159 мм, толщина стенки 4,5 мм, в полиэтиленовой (оцинкованной) 
оболочке 250 мм длиной 1500 мм
Переход ППУ_ЭСВ_219х6_159х4,5_1500_1- ППУ-ОЦ ГОСТ 30732-2006

Переход ППУ_ЭСВ_219х6_159х4,5_1500_1- ППУ-ПЭ ГОСТ 30732-2006

Стальная труба
Диаметр оболочки 

D,мм
Длина плеча, соответствующая углу отвода 

L,ммНаружный диаметр
Минимальная 

толщина стенки

d,мм s,мм ПЭ ОЦ α=90° α=60° α=45° α=30°

32 3,0 90, 110, 125 100, 125, 140 500  L=500  L=500  L=500

38 3,0 125,140 125, 140 500 L=500 L=500 L=500

45 3,0 125 125, 140 500 L=500 L=500 L=500

57 3,0 125 140 500 L=500 L=500 L=500

76 3,0 140 160 L=500 L=500 L=500 L=500

89 4,0 160 180 L=500 L=500 L=500 L=500

108 4,0 180 200 L=500 L=500 L=500 L=500

133 4,0 225 225 L=500 L=500 L=500 L=500

159 4,5 250 250 L=500 L=500 L=500 L=500

219 6,0 315 315 L=500 L=500 L=500 L=500

273 7,0 400 400 L=700 L=700 L=700 L=700

325 7,0 450 450 L=700 L=700 L=700 L=700

426 7,0 560 560 L=1000 L=900 L=800 L=730

530 7,0 710 675, 710 L=1150 L=1000 L=850 L=800

630 8,0 800 775, 800 L=1200 L=1080 L=920 L=830

720 8,0 900 875, 900 L=1330 L=1140 L=970 L=870

820 9,0 1000 975, 1000 L=1300* L=1000* L=900* L=800*

920 10,0 1100 1075, 1100 L=1500* L=1100* L=900* L=800*

1020 11,0 1200 1175, 1200 L=1500* L=1100* L=900* L=800*
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2.3. ТРОЙНИК 

в ППУ изоляции 
в полиэтиленовой 
(оцинкованной) оболочке

Примечание:
1.  На заказ допускается изготовление тройников:

с другими линейными размерами
с металлической заглушкой изоляции (МЗИ)
с кабелем вывода
с переходом

2. Приварные патрубки изготавливаются из материала 
прямой трубы
3. При заказе изделия с МЗИ необходимо указывать ее 
место расположения

Примечание: 
1. Все изделия усиливаются накладкой (согласно НТС 62-91 
«Мосинжпроект»)
2. На заказ допускается изготовление тройниковых ответвле-
ний:

с другими линейными размерами
с металлической заглушкой изоляции (МЗИ)
с кабелем вывода

3. Приварные патрубки изготавливаются из материала прямой 
трубы
4. При заказе изделия с МЗИ необходимо указывать ее место 
расположения
5. Толщина стенки приварного отвода оговаривается в проекте 
и указывается в заявке, при отсутствии данной информации 
толщина стенки отвода берется на 1 мм больше толщины стен-
ки основной трубы
6. Угол наклона ответвления по ГОСТ 30732-2006 α=45˚
7. Высота тройникового ответвления Н указывается при заказе
8. При заказе тройникового ответвления необходимо указы-
вать, в правую или левую сторону будет ответвление

2.4. ТРОЙНИКОВОЕ ОТВЕТВЛЕНИЕ

в ППУ изоляции в полиэтиленовой 
(оцинкованной) оболочке

Примеры условного обозначения: 
1) Тройник стальной в ППУ изоляции с наружным диаметром основной и ответвляемой трубы электросварной (ГОСТ 10704) 108 мм, 
толщиной стенки 4 мм, в оцинкованной оболочке диаметром 200 мм:
Тройник ППУ_ЭСВ_108х4_108х4_2- ППУ-ОЦ ГОСТ 30732-2006

2) Тройник стальной в ППУ изоляции с наружным диаметром основной трубы электросварной (ГОСТ 10704) 219 мм, толщиной 
стенки 6 мм, в полиэтиленовой оболочке диаметром 315 мм и ответвляемой трубой электросварной (ГОСТ 10704) с наружным 
диаметром 89 мм, толщиной стенки 4 мм, в полиэтиленовой оболочке диаметром 160 мм:
Тройник ППУ_ЭСВ_219х6_89х4_1- ППУ-ПЭ ГОСТ 30732-2006

Примеры условного обозначения:
изолированное ППУ тройниковое ответвление из электросварных (ГОСТ 10704) труб наружным диаметром 108 мм, толщиной 
стенки 4 мм, в оцинкованной (полиэтиленовой) оболочке диаметром 200 (180) мм и трубы наружным диаметром 89 мм, 
толщиной стенки 4 мм, в оцинкованной (полиэтиленовой) оболочке диаметром 180 (160) мм с длинами L и L1 (см. чертеж), 
усиленное накладкой из стального листа толщиной 4 мм, диаметром 170 мм:
Тройниковое ответвление с накладкой_ЭСВ_108х4_89х4_L=1300_L1=830_s=4_D=170_2-ППУ-ОЦ ГОСТ 30732-2006

Тройниковое ответвление с накладкой_ЭСВ_108х4_89х4_L=1300_L1=830_s=4_D=170_1-ППУ-ПЭ ГОСТ 30732-2006 
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Размеры магистральной стальной трубы в мм

d2 d1 32 38 45 57 76 89 108 133 159 219 273 325 426 530 630 720 820 920 1020

 L 1200 1200 1200 1200 1300 1300 1300 1300 1400 1400 1800 1800 1900 2000 2000 2000 2000 2100 2100

32 H 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 900 900 1000 1000 1000 1100 1200 1200 1300

38 H  700 700 700 700 700 700 700 700 700 900 900 1000 1000 1000 1100 1200 1200 1300

45 H   700 700 700 700 700 700 700 700 900 900 1000 1000 1000 1100 1200 1200 1300

57 H    700 700 700 700 700 700 700 900 900 1000 1000 1000 1100 1200 1200 1300

76 H     700 700 700 700 700 700 900 900 1000 1000 1000 1100 1200 1200 1300

89 H      700 700 700 700 700 900 900 1000 1000 1000 1100 1200 1200 1300

108 H       700 700 700 700 900 900 1000 1000 1000 1100 1200 1200 1300

133 H        700 700 700 900 900 1000 1000 1000 1100 1200 1200 1300

159 Н         700 700 900 900 1000 1000 1000 1100 1200 1200 1300

219 Н          700 900 900 1000 1000 1000 1100 1200 1200 1300

273 Н           900 900 1000 1000 1000 1100 1200 1200 1300

325 Н            900 1000 1000 1000 1100 1200 1200 1300

426 Н             1000 1000 1000 1100 1200 1200 1300

530 Н              1000 1000 1100 1200 1200 1300

630 Н               1000 1100 1200 1200 1300

720 Н                1100 1200 1200 1300

820 Н                 1200 1200 1300

920 Н                  1200 1300

1020 Н                   1300

Размеры магистральной стальной трубы в мм

d2 d1 32 38 45 57 76 89 108 133 159 219 273 325 426 530 630 720 820 920 1020

 L 1200 1200 1200 1200 1300 1300 1300 1300 1400 1400 1800 1800 1900 2000 2000 2000 2000 2100 2100

32 L1 730 730 730 730 760 790 810 850 880 980

38 L1  730 730 730 760 790 810 850 880 980 1100

45 L1  730 730 760 790 810 850 880 980 1100 1170

57 L1  730 760 790 810 850 880 980 1100 1170 1320

76 L1     770 800 820 860 900 990 1110 1180 1330 1550

89 L1      810 830 870 910 1000 1120 1190 1340 1560 1680

108 L1       850 880 920 1010 1130 1200 1360 1570 1700 1840

133 L1        900 930 1030 1150 1220 1370 1580 1710 1850 1990

159 L1         950 1040 1160 1230 1390 1600 1730 1870 2010 2140

219 L1          1070 1190 1260 1420 1630 1760 1900 2040 2180 2290

273 L1           1220 1290 1450 1660 1790 1930 2070 2220 2330

325 L1            1320 1480 1690 1820 1940 2100 2260 2380

426 L1             1540 1750 1880 2020 2160 2300 2420

530 L1              1710 1840 1980 2120 2340 2460

630 L1               1940 2080 2230 2380 2510

720 L1                2120 2260 2420 2555

820 L1                 2310 2455 2590

920 L1                  2490 2640

1020 L1                   2680

Примечание: Возможно уменьшение длины L трубопровода с каждой стороны на величину ∆L 
(см. таблицу стр. 12) при монтаже на строительной площадке.

Примечание:  Возможно уменьшение длины L трубопровода с каждой стороны на величину ∆L 
(см. таблицу стр. 12) при монтаже на строительной площадке.
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2.5. ТРОЙНИК ПАРАЛЛЕЛЬНЫЙ

в ППУ изоляции 
в полиэтиленовой 
(оцинкованной) оболочке

Примечание:
1. Все изделия усиливаются накладкой (согласно НТС 62-91 «Мосинжпроект»)
2. На заказ допускается изготовление тройника параллельного:

с другими линейными размерами
с металлической заглушкой изоляции 
с кабелем вывода

3. Приварные патрубки изготавливаются из материала прямой трубы
4. При заказе изделия с МЗИ необходимо указывать место расположения
5. Толщина стенки приварного отвода оговаривается в проекте и указывается в 
заявке, при отсутствии данной информации толщина стенки отвода берется на 
1 мм больше толщины стенки основной трубы
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Примеры условного обозначения:
изолированный ППУ тройник параллельный из бесшовных (ГОСТ 8731) труб наружным диаметром 273 мм, толщиной стенки 8 мм, 
в оцинкованной (полиэтиленовой) оболочке диаметром 400 мм и трубы наружным диаметром 89 мм, толщиной стенки 5 мм, в 
оцинкованной (полиэтиленовой) оболочке диаметром 180 (160) мм с длинами L и L1 (см. чертеж), усиленное накладкой из стального 
листа толщиной 4 мм, диаметром 170 мм:
Тройник паралл. с накладкой ППУ_БШГД_273х8_89х5_L=1800_L1=700_s=4_D=170_1-ППУ-ПЭ ГОСТ 30732-2006

Тройник паралл. с накладкой ППУ_БШГД_273х8_89х5_L=1800_L1=700_s=4_D=170_1-ППУ-ПЭ ГОСТ 30732-2006

Значение  ∆L для тройников, тройниковых ответвлений и параллельных тройников  (ГОСТ 30732-2006) в мм

d2 d1 32 38 45 57 76 89 108 133 159 219 273 325 426 530 630 720 820 920 1020

 L 1200 1200 1200 1200 1300 1300 1300 1300 1400 1400 1800 1800 1900 2000 2000 2000 2000 2100 2100

32 ∆L 20 20 20 20 70 70 70 70 120 120 320 320 370

38 ∆L  20 20 20 70 70 70 70 120 120 320 320 370

45 ∆L  20 20 70 70 70 70 120 120 320 320 370

57 ∆L  20 70 70 70 70 120 120 320 320 370

76 ∆L     60 60 60 60 110 110 310 310 360 400

89 ∆L      50 50 50 100 100 300 300 350 400 300

108 ∆L       40 40 90 90 290 290 340 390 300 250

133 ∆L        28 78 78 278 278 328 378 300 250 200

159 ∆L         65 65 265 265 315 365 300 250 200 200

219 ∆L          33 233 233 283 333 300 250 200 200 200

273 ∆L           140 140 190 240 240 240 200 200 200

325 ∆L            115 165 215 215 215 200 200 200

426 ∆L             110 160 160 160 160 200 200

530 ∆L              85 85 85 85 135 135

630 ∆L               40 40 40 90 90

720 ∆L                0 0 40 40

820 ∆L                 0 0 0

920 ∆L                  0 0

1020 ∆L                   0

Размеры магистральной стальной трубы в мм

d2 d1 32 38 45 57 76 89 108 133 159 219 273 325 426 530 630 720 820 920 1020

Длина плеча L2 и высота H тройника параллельного в мм

 L 1200 1200 1200 1200 1300 1300 1300 1300 1400 1400 1800 1800 1900 2000 2000 2000 2000 2100 2100

32 L2 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700       

 H 275 275 275 283 293 303 313 325 338 370 413 438 493       

38 L2  700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700       

 H  275 275 283 293 303 313 325 338 370 413 438 493       

45 L2   700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700       

 H   275 283 293 303 313 325 338 370 413 438 493       

57 L2    700 700 700 700 700 700 700 700 700 700       

 H    290 300 310 320 333 345 378 420 445 500       

76 L2     700 700 700 700 700 700 700 700 700 700      

 H     310 320 330 343 355 388 430 455 510 585      

89 L2      700 700 700 700 700 700 700 700 700 700     

 H      330 340 353 365 398 440 465 520 595 640     

108 L2       700 700 700 700 700 700 700 700 700 700    

 H       350 363 375 408 450 475 530 605 650 700    

133 L2        800 800 800 800 800 800 800 800 800 800   

 H        375 388 420 463 488 543 618 663 713 763   

159 L2         800 800 800 800 800 800 800 800 800 800  

 H         405 435 475 500 555 630 675 725 775 825  

219 L2          800 800 800 800 800 800 800 800 800 800

 H          565 608 633 688 763 808 858 908 958 1008

273 L2           1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

 H           650 675 730 805 1000 1100 1200 1200 1300

325 L2            1100 1100 1100 1100 1100 1100 1100 1100

 H            713 763 830 875 925 975 1025 1075

426 L2             1200 1200 1200 1200 1200 1200 1200

 H             913 985 1030 1080 1130 1180 1230

530 L2              1200 1200 1200 1200 1200 1200

 H              1160 1205 1255 1305 1355 1405

630 L2               1200 1200 1200 1200 1200

 H               1250 1300 1350 1400 1450

720 L2                1200 1200 1200 1200

 H                1500 1550 1600 1650

820 L2                 1200 1200 1200

 H                 1800 1850 1900

920 L2                  1300 1300

 H                  2000 2050

1020 L2                   1300

 H                   2200

Примечание: Возможно уменьшение длины L трубопровода с каждой стороны на величину ∆L 
(см. таблицу стр. 12) при монтаже на строительной площадке.

Примечание: L2 и H — см. табл. на стр. 13
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2.7. Z-ОБРАЗНЫЙ ЭЛЕМЕНТ 

в ППУ изоляции в полиэтиленовой 
(оцинкованной) оболочке

Примечание:
1. *-  сварной отвод 
2. Приварные патрубки изготавливаются из материала прямой трубы
3. Толщина стенки приварного отвода оговаривается в проекте и 
указывается в заявке, при отсутствии в заявке данной информации 
толщина стенки отвода берется на 1 мм больше толщины стенки ос-
новной трубы
4. На заказ допускается изготовление Z-образного элемента с други-
ми линейными  размерами

Пример условного обозначения:
Z-образный элемент с межосевым расстоянием 2000 мм с патрубками из электросварной (ГОСТ 10704) 
трубы наружным диаметром 219 мм с толщиной стенки 6 мм в полиэтиленовой (оцинкованной) оболочке 
диаметром 315 мм
Z-обр.эл.ст. ЭСВ_219х6_2000 1-ППУ-ПЭ ГОСТ 30732-2006

Z-обр.эл.ст. ЭСВ_219х6_2000 1-ППУ-ОЦ ГОСТ 30732-2006

Стальная труба

Диаметр  трубы-оболочки  (мм)
Длина плеча 

Z-элемента (мм)

Межосевое 
расстояние 

Z-элемента (мм)Наружный 
диаметр 

Минимальная 
толщина стенки 

d,мм s,мм ПЭ ОЦ L L1

32 3 110, 125 100, 125, 140 1000 2000
38 3 110, 125 125, 140 1000 2000
45 3 125 125, 140 1000 2000
57 3 125 140 1000 2000
76 3 140 160 1000 2000
89 4 160 180 1000 2000
108 4 180 200 1000 2000
159 4,5 250 250 1000 2000
219 6 315 315 1000 2000
273 7 400 400 1000 2000
325 7 450 450 1050 2100
426 7 560 560 1100 2200
530 7 710 675, 710 1200 2400

630* 8 800 775, 800 1280 2560
720* 8 900 875, 900 1370 2770
820* 9 1000 975, 1000 1470 2940
920* 10 1100 1075, 1100 1570 3140
1020* 11 1200 1175, 1200 1620 3240

L

2.6. ТРОЙНИК С ШАРОВЫМ КРАНОМ ВОЗДУШНИКА

(краном для спуска воды)
в ППУ изоляции в полиэтиленовой 
(оцинкованной) оболочке

Примечание: 
На заказ допускается изготовление тройни-
ка с шаровым краном воздушника:

с другими линейными размерами
с металлической заглушкой изоляции 
с кабелем вывода

Пример условного обозначения:
тройник  в ППУ изоляции с шаровым краном воздушника dу=32 мм высота крана Н=635 мм с патрубками 
из трубы электросварной (ГОСТ 10704) с наружным диаметром 219 мм с толщиной стенки 6 мм в 
полиэтиленовой оболочке диаметром 315 мм
Тройник с ш.кр. ППУ_возд.ЭСВ_219х6_32_635_1-ППУ-ПЭ 30732-2006

Длина изделия L=1460 для труб до Ø219, L=1580 для труб больше Ø273

Наружный диаметр 
стальной трубы

Диаметр трубы оболочки D1 (мм) Кран воздушника Высота крана
Расчетная масса изделия в оболочке

(кг)

d1,мм ПЭ ОЦ dу,мм Н,мм ПЭ ОЦ

32 90;110 125 100;125; 140 25 541 - -

38 110;125 125;140 25 544 - -

45 125 125;140 25 548 7,2 -

57 125 140 25 554 8,2 12,4

76 140 160 25 560 9,9 14,3

89 160 180 25 570 13,3 18,2

108 180 200 25 580 15,6 20,9

133 225 225 25 595 19,6 25,5

159 250 250 25 605 24,8 31,0

219 315 315 32 635 41,8 48,4

273 400 400 32 665 61,1 67,7

325 450 450 32 690 72,7 79,1

426 560 560 32 740 97,4 102,3

530 710 675;710 50 790 130,5 -

630 800 775;800 50 840 155,0 -

720 900 875;900 50 870 198,3 -

820 1000 975;1000 50 940 248,7 -

920 1100 1075;1100 50 985 283,7 -

1020 1200 1175;1200 50 1035 344,5 -
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2.8. НЕПОДВИЖНЫЕ ОПОРЫ

в ППУ изоляции в полиэтиленовой 
(оцинкованной) оболочке

Примечание: 
1. На заказ допускается изготовление 
неподвижной опоры:

с другими линейными размерами
с металлической заглушкой изоляции 
с кабелем вывода

Пример условного обозначения:
Опора неподвижная длиной 1500 мм из электросварной трубы (ГОСТ 10704) наружным диаметром 159 мм, 
толщиной стенки 4,5 мм в оцинкованной (полиэтиленовой) оболочке диаметром 250 мм со стальной плитой 
размером 400х400 мм толщиной 20 мм
Опора неподв_ЭСВ_159х4.5_400х20_1500_1-ППУ-ОЦ 30732-2006

Опора неподв_ЭСВ_159х4.5_400х20_1500_1-ППУ-ПЭ 30732-2006

Стальная труба
Диаметр оболочки

D (мм)
Размер стальной плиты 

неподвижной опоры (мм)

 Длина неподвижной опоры 
в оболочке

 L (мм)Наружный 
диаметр 

Минимальная 
толщина 
стенки 

d,мм S тр,мм ПЭ ОЦ Н S ПЭ ОЦ 
32 3,0 90;110;125 100;125;140 255 16,0 1500 1500
38 3,0 90;110;125 100;125;140 255 16,0 1500 1500
45 3,0 125 125;140 255 16,0 1500 1500
57 3,0 125 140 255 16,0 1500 1500
76 3,0 140 160 275 16,0 1500 1500
89 4,0 160 180 295 16,0 1500 1500

108 4,0 180 200 315 16,0 1500 1500
133 4,0 225 225 340 16,0 1500 1500
159 4,5 250 250 400 20,0 1500 1500
219 6,0 315 315 460 24,0 1500 1500
273 7,0 400 400 550 30,0 1500 1500
325 7,0 450 450 650 40,0 1500 1500
426 7,0 560 560 750 40,0 2000 2000
530 7,0 710 675;710 900 40,0 2000 2000
630 8,0 800 775;800 1000 50,0 2000 2000
720 8,0 900 875;900 1100 50,0 2000 2000
820 9,0 1000 975;1000 1300 50,0 2000 2000
920 10,0 1100 1075;1100 1300 60,0 2000 2000
1020 11,0 1200 1175;1200 1400 60,0 2000 2000

2.9. КОНЦЕВОЙ ЭЛЕМЕНТ ТРУБОПРОВОДА

с кабелем вывода, в ППУ изоляции 
в полиэтиленовой (оцинкованной) оболочке

L

Примечание:
1. На заказ допускается изготовление 
концевого элемента трубопровода 
с кабелем вывода:

с другими линейными размерами
с кабелем вывода в торце МЗИ
с закольцовкой проводников

2. Длина МЗИ для ПЭ оболочки
— 650 мм, для ОЦ оболочки — 200 мм

Пример условного обозначения:
Концевой элемент длиной 1500 мм с кабелем вывода из трубы электросварной (ГОСТ 10704) наружным 
диаметром 273 мм толщиной стенки 7 мм в оцинкованной  (полиэтиленовой) оболочке диаметром 400 
мм, длина МЗИ 200 (650) мм, с 3-х жильным кабелем вывода
Конц. элемент с КВ_ЭСВ_273х7_1500_200_3_1-ППУ-ОЦ 30732-2006

Конц. элемент с КВ_ЭСВ_273х7_1500_650_3_1-ППУ-ПЭ 30732-2006

Стальная труба

 Диаметр трубы-оболочки
(мм)

Длина изделия
L (мм)

Наружный диаметр 
Минимальная 

толщина стенки 

d,мм S тр,мм ПЭ ОЦ ПЭ ОЦ
32 3,0 90;110;125 100;125;140 1500 1500
38 3,0 90;110;125 100;125;140 1500 1500
45 3,0 125 125;140 1500 1500
57 3,0 125 140 1500 1500
76 3,0 140 160 1500 1500
89 4,0 160 180 1500 1500
108 4,0 180 200 1500 1500
133 4,0 225 225 1500 1500
159 4,5 250 250 1500 1500
219 6,0 315 315 1500 1500
273 7,0 400 400 1500 1500
325 7,0 450 450 1500 1500
426 7,0 560 560 2000 2000
530 7,0 710 675;710 2000 2000
630 8,0 800 775;800 2000 2000
720 8,0 900 875;900 2000 2000
820 9,0 1000 975;1000 2000 2000
920 10,0 1100 1075;1100 2000 2000
1020 11,0 1200 1175;1200 2000 2000
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2.10.  ЭЛЕМЕНТ ТРУБОПРОВОДА С КАБЕЛЕМ ВЫВОДА

в ППУ изоляции в полиэтиленовой 
(оцинкованной) оболочке

Пример условного обозначения:
Элемент трубопровода длиной 1000 мм с кабелем вывода из трубы электросварной (ГОСТ 10704) наружным 
диаметром 219 мм толщиной стенки 6 мм в оцинкованной  (полиэтиленовой) оболочке диаметром 315 мм с 
5-жильным кабелем вывода
Элем. трубопр ППУ_ЭСВ с КВ_219х6_1000_5_1-ППУ-ПЭ 30732-2006

Элем. трубопр ППУ_ЭСВ с КВ_219х6_1000_5_1-ППУ-ОЦ 30732-2006

Пример условного обозначения:
Компенсатор сильфонный осевой 1-секционный, условное давление 1,6 Мпа, полный осевой ход 50 мм (±25 
мм) с патрубками из трубы электросварной (ГОСТ 10704) наружный диаметр 159 мм, толщина стенки 4,5 мм в 
полиэтиленовой (оцинкованной) оболочке диаметром 250 мм
Компенсатор сильфон. осевой 1-секц. ЭСВ 159х4,5_16_50 1-ППУ-ПЭ ГОСТ 30732-2006

Компенсатор сильфон. осевой 1-секц. ЭСВ 159х4,5_16_50 1-ППУ-ОЦ ГОСТ 30732-2006

Примечание: 
На заказ допускается изготовление элемента 
трубопровода с кабелем вывода с другими 
линейными размерами

Стальная труба

Диаметр трубы-оболочки
(мм)

Расчетная
масса изделия в оболочке

(кг)Наружный диаметр 
Минимальная 

толщина стенки 

d,мм S тр,мм ПЭ ОЦ ПЭ ОЦ
32 3,0 90;110;125 100;125;140 4,1 6,7
38 3,0 90;110;125 100;125;140 4,1 7,1
45 3,0 125 125;140 5,0 7,6
57 3,0 125 140 5,8 8,4
76 3,0 140 160 7,4 10,4
89 4,0 160 180 10,8 14,2

108 4,0 180 200 13,0 16,8
133 4,0 225 225 17,0 21,4
159 4,5 250 250 22,2 26,8
219 6,0 315 315 39,0 44,0
273 7,0 400 400 58,2 63,0
325 7,0 450 450 69,6 74,2
426 7,0 560 560 94,1 97,0
530 7,0 710 675;710 125,9 121,0
630 8,0 800 775;800 150,2 143,1
720 8,0 900 875;900 193,3 181,7
820 9,0 1000 975;1000 243,3 226,1
920 10,0 1100 1075;1100 278,1 253,1

1020 11,0 1200 1175;1200 338,6 304,9

Таблица типоразмеров элемента трубопровода изолированного, длина элемента трубопровода  L=1000 мм

2.11. СИЛЬФОННЫЙ КОМПЕНСАТОР

в ППУ изоляции 
в полиэтиленовой 

(оцинкованной) оболочке

d

S

d

S

Заготовка компенсатора 
1-секционного

Заготовка компенсатора 
2-секционного

Ст. труба Компенсатор 1-секционный Компенсатор 2-секционный 

Наружн. 
диаметр 

d, мм

Мин.
толщина 
стенки 
s,мм

Обозначение
Условный 

проход 
dу, мм

Условное 
давление 
Ру, Мпа 

х 10

Полный  
осевой ход 
L (±L/2), мм

Обозначение
Условный 

проход 
dу, мм

Условное 
давление Ру , 

Мпа х 10

Полный  
осевой ход 
L (±L/2), мм

57 3,0 50-10-25 50 10 25 50-10-50 50 10 50

76 3,0 65-10-25 65 10 25 65-10-50 65 10 50

76 3,0 65-16-25 65 16 25 65-16-50 65 16 50

89 4,0 80-10-35 80 10 35 80-10-70 80 10 70

89 4,0 80-16-35 80 16 35 80-16-70 80 16 70

89 4,0 80-25-25 80 25 35 80-25-50 80 25 35

108 4,0 100-10-50 100 10 50 100-10-100 100 10 100

108 4,0 100-16-50 100 16 50 100-16-100 100 16 100

108 4,0 100-25-50 100 25 50 100-25-100 100 25 100

133 4,0 125-10-50 125 10 50 125-10-100 125 10 100

133 4,0 125-16-50 125 16 50 125-16-100 125 16 100

133 4,0 125-25-50 125 25 50 125-25-100 125 25 100

159 4,5 150-10-50 150 10 50 150-10-100 150 10 100

159 4,5 150-16-50 150 16 50 150-16-100 150 16 100

159 4,5 150-25-50 150 25 50 150-25-100 150 25 100

219 6,0 200-16-80 200 16 80 200-16-160 200 16 160

219 6,0 200-25-80 200 25 80 200-25-160 200 25 160

273 7,0 250-10-80 250 10 80 250-10-160 250 10 160

273 7,0 250-16-80 250 16 80 250-16-160 250 16 160

273 7,0 250-25-80 250 25 80 250-25-160 250 25 160

325 7,0 300-10-80 300 10 80 300-10-160 300 10 160

325 7,0 300-16-80 300 16 80 300-16-160 300 16 160

325 7,0 300-25-80 300 25 80 300-25-160 300 25 160

426 7,0 400-16-80 400 16 80 400-16-160 400 16 160

426 7,0 400-25-80 400 25 80 400-25-160 400 25 160



Завод изолированных труб «Полимер-Л» www.penol.ru 2120

3. ЗАПОРНАЯ АРМАТУРА В ППУ ИЗОЛЯЦИИ

3.1.  ШАРОВОЙ КРАН

в ППУ изоляции 
в полиэтиленовой (оцинкованной) оболочке

Примечание: 
1. На заказ допускается изготовление кра-
на шарового:

с другими линейными размерами
с металлической заглушкой изоляции 
с кабелем вывода

2. Приварные патрубки изготавливаются 
из материала прямой трубы

L

d

s

Примеры условного обозначения:
1) Кран шаровой dу=125 мм теплоизолированный ППУ с патрубками из электросварной трубы (ГОСТ 10704), наружный диаметр 
133 мм, толщина стенки 4,5 мм в оцинкованной оболочке диаметром 225 мм
Кран шаровой_теплоиз_ЭСВ 133х4,5_1-ППУ-ОЦ ГОСТ 30732-2006

2) Кран шаровой dу=150 мм теплоизолированный ППУ с патрубками из бесшовной г/д трубы (ГОСТ 8732), наружный диаметр 
159 мм, толщина стенки 5 мм, в полиэтиленовой оболочке диаметром 250 мм
Кран шаровой_теплоиз_БШГД 159х5_1-ППУ-ПЭ ГОСТ 30732-2006

Кран 

Стальная труба

Диаметр оболочки  D,
(мм)

Длина 
крана 

изолиро-
ванного

L,мм

Расчетная масса изделия в 
оболочке (кг)

Наружный 
диаметр 

Минимальная 
толщина стенки

dу,мм d,мм s,мм ПЭ ОЦ ПЭ ОЦ

25 32 3,0 90;110;125 125;140 1500 - -

32 38 3,0 110;125 125;140 1500 - -

40 45 3,0 125 125;140 1500 9,1 -

50 57 3,0 125 140 1500 10,4 11,2

65 76 3,0 140 160 1500 13,5 14,5

80 89 4,0 160 180 1500 17,6 18,4

100 108 4,0 180 200 1500 24,8 25,6

125 133 4,0 225 225 1700 32,8 33,6

150 159 4,5 250 250 1700 43,2 44,0

200 219 6,0 315 315 1900 74,4 74,4

250 273 7,0 400 400 2100 140,0 137,6

300 325 7,0 450 450 2200 217,6 216,0

400 426 7,0 560 560 2400 402,4 395,2

500 530 7,0 710 675;710 2800 595,2 -

3.2. ШАРОВОЙ КРАН С УДЛИНЕНИЕМ ШТОКА

в ППУ изоляции 
в полиэтиленовой (оцинкованной) оболочке

Примечание: 
1. Длина штока H определяется заказчиком
2. На заказ допускается изготовление крана 
шарового:

с другими линейными размерами
с металлической заглушкой изоляции 
с кабелем вывода

3. Приварные патрубки изготавливаются из 
материала прямой трубы

Примеры условного обозначения:
Кран шаровой dу=125 мм теплоизолированный ППУ с патрубками из электросварной трубы (ГОСТ 10704), 
наружный диаметр 133 мм, толщина стенки 4,5 мм с удлиненным штоком Н=1200 мм в оцинкованной оболочке диаметром 225 мм
Кран шаровой_теплоиз_ЭСВ 133х4,5_1200 1-ППУ-ОЦ ГОСТ 30732-2006

Кран шаровой dу=150 мм теплоизолированный ППУ с патрубками из бесшовной г/д трубы (ГОСТ 8732), 
наружный диаметр 159 мм, толщина стенки 5 мм с удлиненным штоком Н=1100 мм в полиэтиленовой оболочке диаметром 250 мм
Кран шаровой_теплоиз_БШГД 159х5_ 1100 1-ППУ-ПЭ ГОСТ 30732-2006

Кран шаровой 

Стальная труба

Диаметр оболочки D (мм)

Длина 
крана изолиро-

ванногоНаружный диаметр
Минимальная 

толщина стенки

dу,мм d,мм s,мм ПЭ ОЦ L,мм

25 32 3,0 125 125;140 1500

32 38 3,0 125 125;140 1500

40 45 3,0 125 125;140 1500

50 57 3,0 125 140 1500

65 76 3,0 140 160 1500

80 89 4,0 160 180 1500

100 108 4,0 180 200 1500

125 133 4,0 225 225 1700

150 159 4,5 250 250 1700

200 219 6,0 315 315 1900

250 273 7,0 400 400 2100

300 325 7,0 450 450 2200

400 426 7,0 560 560 2400

500 530 7,0 710 675;710 2800
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3.3. ШАРОВОЙ КРАН С ВОЗДУШНИКОМ

в ППУ изоляции в полиэтиленовой 
(оцинкованной) оболочке

Примечание: 
1. На заказ допускается изготовление кра-
на шарового:

с другими линейными размерами
с металлической заглушкой изоляции 
с кабелем вывода

2. Приварные патрубки изготавливаются 
из материала прямой трубы

Примеры условного обозначения:
Кран шаровой dу=100 мм теплоизолированный ППУ с патрубками из электросварной трубы (ГОСТ 10704), 
наружный диаметр 108 мм, толщина стенки 4 мм с воздушником dу=25 мм в полиэтиленовой оболочке диаметром 200 мм
Кран шаровой_теплоиз. с воздушником_ ЭСВ 108х4_25 2-ППУ-ПЭ ГОСТ 30732-2006

Кран шаровой dу=150 мм теплоизолированный ППУ с патрубками из бесшовной г/д трубы (ГОСТ 8732), 
наружный диаметр 159 мм, толщина стенки 5 мм с воздушником dу=32 мм в оцинкованной оболочке диаметром 250 мм
Кран шаровой_теплоиз. с воздушником_БШГД 159х5_ 32 1-ППУ-ОЦ ГОСТ 30732-2006

Кран  
шаровой

Труба стальная

Диаметр оболочки D, мм

Кран 
воздушника 

Н станд. 
(высота 
штока)

Расстояние 
между 

кранами

Длина 
изделияНаружный 

диаметр 

Минимальная 
толщина 
стенки

dу,мм d,мм s,мм ПЭ ОЦ dу,мм мм L1,мм L,мм

25 32 3,0 125 125;140 25 400 370 1900

32 38 3,0 125 125;140 25 404 370 1900

40 45 3,0 125 125;140 25 413 370 1900

50 57 3,0 125 140 25 420 370 1900

65 76 3,0 140 160 25 424 400 1900

80 89 4,0 160 180 25 434 405 1900

100 108 4,0 180 200 25 453 420 2000

125 133 4,0 225 225 25 492 420 2100

150 159 4,5 250 250 25 513 420 2100

200 219 6,0 315 315 32 под заказ 480 2200

250 273 7,0 400 400 32 под заказ 540 2500

300 325 7,0 450 450 32 под заказ 580 2600

400 426 7,0 560 560 32 под заказ 650 2800

500 530 7,0 710 675;710 50 под заказ 715 3000

4. КОМПЛЕКТУЮЩИЕ

Стальная труба

Диаметр оболочки  
D,мм B,мм L,мм

Наружный 
диаметр 

Минимальная 
толщина стенки

d,мм s,мм ПЭ ОЦ

32 3,0 90;110;125 125;140

100 320

38 3,0 110;125 125;140
45 3,0 125 125;140
57 3,0 125 140
76 3,0 140 160
89 4,0 160 180

108 4,0 180 200
108 4,0 200

140 470133 4,0 225 225
159 4,5 250 250
219 6,0 315 315

280 670
273 7,0 400 400
325 7,0 450 450
426 7,0 560 560
530 7,0 710 675;710
630 8,0 800 775;800

600
770

720 8,0 900 875;900
820 9,0 1000 975;1000

970
820 9,0 1100

800920 10,0 1100 1075;1100
1020 11,0 1200 1175;1200

Пример условного обозначения:
Опора скольз_хомутовая_108/180

4.1. ОПОРА СКОЛЬЗЯЩАЯ
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4.2. КОМПЛЕКТ ИЗОЛЯЦИИ

сварного стыка трубопровода 
с термоусаживаемой муфтой

Примечание: 
Дозированные компоненты ППУ (А и Б) 
поставляются в виде пенопакетов или 
специальных емкостей

Составляющие комплекта изоляции 
стыка муфтового:

держатели провода ОДК — 4 шт. (6 шт. для труб 
Ø530 мм и выше)

гильзы для соединения провода ОДК — 2 шт.
(3 шт.)

пробка дренажная  —  1 шт. (2 шт. для оболочки 
Ø400 мм и выше)

пробка коническая  — 1 шт. (2 шт. для оболочки 
Ø400 мм и выше)

пенопакет монтажный — 1 шт.
муфта термоусаживаемая ПЭ — 1 шт.
лента термоусаживаемая — 2 шт.
пластина замковая — 2 шт.
клей адгезивный — 2 шт.

Типоразмер Пенопакет 
монтажный d

мм

Муфта ПЭ

Лента 
термоусаживаемая  
(размеры одного 

отрезка)

Пластина 
замковая
(размеры 

одного 
отрезка)

Клей адгезивный
(размеры одного 

отрезка)

D
мм

L
мм

h
мм

L
мм

L
мм

h
мм

h
мм

L
мм

32х110 32х110 32 110 500 150 445 150 100 50 395
32х125 32х125 32 125 500 150 490 150 100 50 442
38х110 38х110 38 110 500 150 490 150 100 50 395
38х125 38х125 38 125 500 150 490 150 100 50 442
45х125 45х125 45 125 500 150 490 150 100 50 442
57х125 57х125 57 125 500 150 490 150 100 50 442
76х140 76х140 76 140 500 150 540 150 100 50 490
89х160 89х160 89 160 500 150 605 150 100 50 552

108х180 108х180 108 180 500 150 665 150 100 50 615
133х225 133х225 133 225 500 150 810 150 100 50 756
159х250 159х250 159 250 500 150 885 150 100 50 835
219х315 219х315 219 315 500 150 1100 150 100 50 1040
273х400 273х400 273 400 700 225 1360 225 100 100 1336
325х450 325х450 325 450 700 225 1520 225 100 100 1493
426х560 426х560 426 560 700 225 1860 225 100 100 1838
530х710 530х710 530 710 700 225 2400 225 100 100 2309
630х800 630х800 630 800 700 225 2700 225 100 100 2597
720х900 720х900 720 900 700 450 3000 450 100 100 2926

820х1000 820х1000 820 1000 700 450 3300 450 100 100 3240
920х1100 920х1100 920 1100 700 450 3650 450 100 100 3554

1020х1200 1020х1200 1020 1200 700 450 4000 450 100 100 3868

Пример условного обозначения:
Компл. изол. стыков_муфтовый_57х125

4.3. КОМПЛЕКТ ИЗОЛЯЦИИ СВАРНОГО СТЫКА ТРУБОПРОВОДА

с обечайкой из оцинкованной стали (заливочный)

Составляющие комплектов изоляции стыка 
заливочного:

держатели провода ОДК — 4 шт. (6 шт.)
гильзы для соединения провода ОДК — 2 шт. (3 шт.)
пробка дренажная  —  1 шт. (2 шт. для оболочек диаме-

тром  больше 315 мм)
саморезы Ø 4 мм (количество зависит от диаметра 

оболочки)
крышка из оцинкованной стали 50мм х 50мм  —  1шт. 

(2 шт. для оболочек диаметром  больше 315 мм)
пенопакет  монтажный — 1 шт.
обечайка из оцинкованной стали — 1шт.
клей адгезивный

Примечание: 
Дозированные компоненты ППУ (А и Б) 
поставляются в виде пенопакетов или 
специальных емкостей

Пример условного обозначения:
Компл. изол. стыков_заливочный_57_125 ППУ-ОЦ

Типоразмер Пенопакет 
монтажный

d
мм

Обечайка ОЦ Клей адгезивный 

D
мм

L
мм

h
мм

L
мм

32х100 32х100 32 100 500 50 1280

32х125 32х125 32 125 500 50 1450

32х140 32х140 32 140 500 50 1550

38х125 38х125 38 125 500 50 1450

38х140 38х140 38 140 500 50 1550

45х125 45х125 45 125 500 50 1450

45х140 45х140 45 140 500 50 1550

57х140 57х140 57 140 500 50 1550

76х160 76х160 76 160 500 50 1680

89х180 89х180 89 180 500 50 1790

108х200 108х200 108 200 500 50 1920

133х225 133х225 133 225 500 50 2080

159х250 159х250 159 250 500 50 2250

219х315 219х315 219 315 500 50 2650

273х400 273х400 273 400 700 100 3400

325х450 325х450 325 450 700 100 3730

426х560 426х560 426 560 700 100 4420

530х675 530х675 530 675 700 100 5140

530х710 530х710 530 710 700 100 5360

630х775 630х775 630 775 700 100 5770

630х800 630х800 630 800 700 100 5920

720х875 720х875 720 875 700 100 6400

720х900 720х900 720 900 700 100 6560

820х975 820х975 820 975 700 100 7020

820х1000 820х1000 820 1000 700 100 7190

920х1075 920х1075 920 1075 700 100 7660

920х1100 920х1100 920 1100 700 100 7810

1020х1175 1020х1175 1020 1175 700 100 8290

1020х1200 1020х1200 1020 1200 700 100 8440
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4.4. ТЕРМОУСАЖИВАЕМАЯ ЗАГЛУШКА ИЗОЛЯЦИИ

Пример условного обозначения:
Заглушка_Термоусаживаемая_57х125

d,мм
D,мм

Тип 1 Тип 2

32 125 -

38 125 -

45 125 -

57 125 140

76 140 160

89 160 180

108 180 200

133 225 250

159 250 -

219 315 -

273 400 450

325 450 -

426 560 -

530 710 -

630 800 -

720 900 -

820 1000 1100

920 1100 1200

1020 1200 -

D d

4.6. МАНЖЕТА СТЕНОВОГО ВВОДА

Пример условного обозначения:
Манжета_ст.ввода_250

d,мм
D,мм

Тип 1 Тип 2

32 125 -

38 125 -

45 125 -

57 125 140

76 140 160

89 160 180

108 180 200

133 225 250

159 250 -

219 315 -

273 400 450

325 450 -

426 560 -

530 710 -

630 800 -

720 900 -

820 1000 1100

920 1100 1200

1020 1200 -

Типоразмер
d-диаметр 
трубы мм

D,мм D1,мм

Манжета-110 32,38 110 142
Манжета-125 45,57 125 157
Манжета-140 76 140 172
Манжета-160 89 160 192
Манжета-180 108 180 212
Манжета-225 133 225 257
Манжета-250 159 250 282
Манжета-315 219 315 347
Манжета-400 273 400 432
Манжета-450 325 450 482
Манжета-560 426 560 592
Манжета-710 530 710 742
Манжета-800 630 800 832
Манжета-900 720 900 932
Манжета-1000 820 1000 1032
Манжета-1100 920 1100 1132
Манжета-1200 1020 1200 1232

4.5. МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ ЗАГЛУШКА ИЗОЛЯЦИИ 
C КАБЕЛЬНЫМ ВЫВОДОМ 

Пример условного обозначения:
Заглушка_Металлическая_с_КВ_325х450_L650мм
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4.7. СКОРЛУПА ППУ ДЛЯ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИИ ТРУБОПРОВОДОВ 

ТУ 2253-003-50256513-2009

D

h

L

Пример условного обозначения:
Скорлупа ППУ_ТУ_108х40

Типоразмер L-длина, мм h-высота, мм d-диаметр трубы, мм

Скорлупа  45х40 1000 40 45
Скорлупа 57х40 1000 40 57
Скорлупа 76х45 1000 45 76
Скорлупа 89х50 1000 50 89
Скорлупа 108х40 1000 40 108
Скорлупа 108х45 1000 45 108
Скорлупа 114х50 1000 50 114
Скорлупа 133х40 1000 40 133
Скорлупа 133х50 1000 50 133
Скорлупа 159х40 1000 40 159
Скорлупа 159х45 1000 45 159
Скорлупа 219х40 1000 40 219
Скорлупа 219х45 1000 45 219
Скорлупа 273х40 1000 40 273
Скорлупа 273х45 1000 45 273
Скорлупа 273х100 1000 100 273
Скорлупа 325х45 1000 45 325
Скорлупа 325х100 1000 100 325
Скорлупа 426х50 1000 50 426
Скорлупа 530х50 1000 50 530
Скорлупа 720х50 1000 50 720
Скорлупа 820х50 1000 50 820
Скорлупа 1020х50 1000 50 1020

ПРИМЕР СЕРТИФИКАТА (ПАСПОРТА) ПРОДУКЦИИ
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5. ТРАНСПОРТИРОВКА  И  ПОГРУЗКА

Перевозку изолированных труб и фасонных 
изделий осуществляют автомобильным,  желез-
нодорожным и водным транспортом в соответ-
ствии с правилами перевозки грузов, обеспечива-
ющими сохранность изоляции и исключающими 
возникновение продольного изгиба. Скатывание 
и перемещение изделий при транспортировке 
недопустимо, для фиксации труб нижнего ряда 
устанавливать башмаки, исключающие возмож-
ность повреждения защитной оболочки. Свобод-
ные концы труб не должны выступать за габариты  
транспортного средства  более чем на 1 м. Пере-
возку труб и фасонных изделий, погрузочно-раз-
грузочные работы осуществляют в интервале 
температур, указанных для проведения строи-
тельно-монтажных работ, но не ниже 

минус 18 °С — для труб в полиэтиленовой обо-
лочке

минус 50 °С — для труб со стальной защитной 
оболочкой.

Укладку труб в транспортные средства необхо-
димо производить ровными рядами, не допуская 
перехлестов. 

Для того чтобы обеспечить свободный пропуск 
обвязок между трубами и дном кузова автомаши-
ны, укладывают прокладки.

При проведении погрузочно-разгрузочных 
работ должны быть приняты особые меры, обе-
спечивающие  сохранность защитных оболочек 
и теплоизоляционного слоя. Для погрузки и раз-
грузки труб и фасонных изделий диаметром до 
150 мм следует применять специальные траверсы 
(рис. 1) и мягкие полотенца шириной 100-200 мм, 
располагаемые на трубах на одну треть по их дли-
не (рис. 2). Трубы диаметром 300-1000 мм разгру-
жают с использованием полотенец или строп с 
захватом  по неизолированным концам стальных 
труб. Не допускается использовать цепи, канаты и 
другие грузозахватные устройства, вызывающие 
повреждение изоляции.

Отводы, тройники, неподвижные опоры и т. п. 
разгружают с помощью строп, протягиваемых вну-
три фасонных элементов.

При использовании эластичных и стальных 
строп их длина должна быть подобрана таким об-
разом, чтобы угол между ними в месте присоеди-
нения к крюку был не более 90 градусов.

Строго запрещается сбрасывание, скатывание, 
соударение труб, перемещение волоком по земле.

Рекомендуемое количество одновременно перевозимых труб
и количество ярусов

Диаметр труб, 
мм

Диаметр 
оболочки, мм

Количество 
труб, шт.

Количество 
ярусов

57 125,140 42 4
76 140,160 42 4
89 160,180 34 4

108 180,200 30 4
133 225 22 3
159 250 17 3
219 315 9 2
273 400 7 2
325 450 5 2
426 560 5 2
530 710 3 2
630 800 3 2
720 900 3 2
820 1000 2 1
920 1100 2 1

1020 1200 2 1

Рис. 1. 
Разгрузка труб 
траверсой

Рис. 2. 
Разгрузка труб  
мягкими полотенцами

6. СКЛАДИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Трубы и фасонные изделия должны храниться 
на ровных горизонтальных площадках, очищен-
ных от камней и других посторонних предметов, 
которые могут привести к повреждению полиэти-
леновой оболочки, причем нижний ряд труб дол-
жен располагаться на песчаных подушках, отсы-
панных перпендикулярно длине труб, под концы и 
середину трубы. Песчаные подушки должны быть:

— высотой не менее 300 мм;
— шириной 0,7-0,9 м — для труб диаметром 

до 530 мм;
— шириной 1,0-1,2 м — для труб диаметром 

630-1020 мм.

Складирование труб производят штабелями 
высотой не более 2 м. Высота штабеля указана на 
рис. 3.

 
Для предотвращения раскатывания труб в шта-

белях должны быть установлены боковые опоры. 
Допускается укладка труб меньшего диаметра на 
трубы большего диаметра.

При складировании труб вблизи земляных вы-
емок (траншеи, котлованы) расстояние от бровки 
выемки до места складирования должно опреде-
ляться в зависимости от глубины траншеи и типа 
грунта (угла естественного откоса).

Трубы и фасонные изделия при хранении бо-
лее 2 недель на открытом воздухе должны быть 
защищены от воздействия прямых солнечных лу-

чей (в тени, под навесом или прикрыты рулонны-
ми материалами). Высота складирования указана 
на рис. 4.

Не допускается складирование и хранение труб 
и фасонных изделий в местах, подверженных за-
топлению водой.

Термоусаживаемые полиэтиленовые манжеты 
(полотна) и муфты для комплектов изоляции сты-
ковых соединений должны храниться в помеще-
ниях или под навесом в заводской упаковке. Муф-
ты должны храниться в вертикальном положении.

Компоненты пенополиуретана необходимо 
хранить в теплом отапливаемом помещении в со-
ответствии с сертификатом завода-изготовителя.

max.
2м Ø273-1020

max.
1м Ø57-219

max. 1,2м Ø273-1020мм
max. 2м Ø57-219мм

0,7-0,9м Ø57-530мм
1-1,2м Ø630-1020мм

min. 400м

0,3 м

1м
57-219

2м
273-1020

0.3м

Рис. 3. Складирование труб штабелями

Рис. 4. Складирование отводов 
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ГОСТ 30732-2006 – Трубы и фасонные изделия 
стальные с тепловой изоляцией из пенополиуре-
тана с защитной оболочкой. Технические условия.

ГОСТ 8731-78 – Трубы стальные бесшовные го-
рячедеформированные. Технические требования.

ГОСТ 8732-78 – Трубы стальные бесшовные го-
рячедеформированные. Сортамент.

 
ГОСТ 10704-91 – Трубы стальные электросвар-

ные прямошовные. Сортамент.

ГОСТ 10705-91 – Трубы стальные электросвар-
ные. Технические требования.

ГОСТ 14918-80 – Сталь тонколистовая оцинко-
ванная с непрерывных линий. Технические усло-
вия.

 
ГОСТ 16338-85 – Полиэтилен низкого давле-

ния. Технические условия.

ГОСТ 17375-2001 – Детали трубопроводов бес-
шовные приварные из углеродистой и низколеги-
рованной стали. Отводы крутоизогнутые типа 3D 
(R≈1,5 DN). Конструкция.

ГОСТ 17376-2001 – Детали трубопроводов бес-
шовные приварные из углеродистой и низколеги-
рованной стали. Тройники. Конструкция.

ГОСТ 17378-2001 – Детали трубопроводов бес-
шовные приварные из углеродистой и низколеги-
рованной стали. Переходы. Конструкция.

ГОСТ 17380-2001 – Детали трубопроводов бес-
шовные приварные из углеродистой и низколеги-
рованной стали. Общие технические условия.

ГОСТ 18599-2001 – Трубы напорные из полиэ-
тилена. Технические условия.

ГОСТ 20295-85 – Трубы стальные сварные для 
магистральных газонефтепроводов. Технические 
условия.

ГОСТ 3262-75 – Трубы стальные водогазопро-
водные. Технические условия.

СНиП 3.05.03-85 – Тепловые сети.

ПБ 10-573-2003 – Правила устройства и безо-
пасной эксплуатации трубопроводов пара и горя-
чей воды.

СП 41-105-2002 – Проектирование и строи-
тельство тепловых сетей бесканальной проклад-
ки из стальных труб с индустриальной тепловой 
изоляцией из пенополиуретана в полиэтиленовой 
оболочке.

МГСН 6.02-03 (ТСН 41-306-2003 г. Москвы) – 
Тепловая изоляция трубопроводов различного 
назначения.

МГСН 6.03-03 (ТСН 41-307-2003 г. Москвы) –
Проектирование и строительство тепловых сетей 
с индустриальной теплоизоляцией из пенополиу-
ретана.

НТС 62-91 – Нормали тепловых сетей. «Спра-
вочные материалы для проектирования и строи-
тельства в г. Москве». (Институт «МОСИНЖПРО-
ЕКТ»)

7. НОРМАТИВНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ 8. СЕРТИФИКАТ ГОСТ Р И СЕРТИФИКАТ ЭКСКЛЮЗИВНЫХ ПРАВ
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9. ДЕКЛАРАЦИЯ СООТВЕТСТВИЯ ТР ТС 032/13

11. СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ АТТЕСТАЦИИ ЛАБОРАТОРИИ НК

10. СЕРТИФИКАТ ISO 9001
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